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H -J 言

    本标准对天然花岗石建筑板材的规格尺寸、平面

度、角度、外观质量指标的规定非等效采用了前苏联

FOCT9480-1989《由天然石锯切的饰面板:技术条

件》标准;对吸水率、体积密度、干燥压缩强度、弯

曲强度指标的规定非等效采用了美国ASTM C615-

96《花岗石规格板材规范》标准;对镜面板材规定了

最低光泽值;提出了板材的放射性分类控制要求

    本标准自实施之日起，代替JC/T 205-1992

(1996);代替JC/T 847.1-1999《异形装饰石材

第1部分:弧面板》中的技术要求。

    本标准由国家建筑材料工业局提出

    本标准由国家建筑材料工业局人工晶体研究所归

口。

    本标准起草单位:国家建筑材料工业局人工晶体

研究所。

    本标准参加起草单位 福建溪石集Ydi公司、福建

凤山石材有限公司、福建安溪三美石材有限公司、东

莞环球石材集团有限公司、东莞东成石材有限公司

    本标准主要起草人:李永强、张世红、李尔龙、

刘武强、王楚尚、昊煊和、郭扬灿
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I 范围

    本标准规定了天然花岗石建筑板材 (以下简称板

材)产品的分t、技术要求、试验方法、检验规则、

标志、包装、运输、贮存等

    本标准适用于建筑装饰用的天然花岗石板材。其

他用途的天然花岗石板材也可以参照采用

2 引用标准

    卜列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而

构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均为

有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探

讨使用一「列标准最新版本的可能性

    GB 191-2000 包装储运图示标志 (eqv ISO
780: 1997)

    (;B/F 1182-1996 形状和位置公差 通则、定

义、符号和图样表示方法 (eqv ISO 1101; 1996)
    GB/T 1800.3-1998 极限与配合 基础 第 3

部分:标准公差和基本偏差数值表 (eqv ISO 286

1998)

    GB/T 1801-1999 极限与配合 公差带和配合

的选掸 (eqv 19，1829: 1975)

    G13/T 2828-1987 逐批检查计数抽样程序及抽

样表

    GB/T 9966. 1-2001 天然饰面石材试验方法

第1部分:干燥、水饱和、冻融循环后压缩强度试验

方法

    GB/T 9966.2-2001 天然饰面石材试验方法

第2部分:干燥、水饱和弯曲强度试验方法

    GB/I' 9966.3-2001 天然饰面石材试验方法

第3部分:吸水率、体积密度、真密度、真气孔率试

验方法

    GB/T 1389。一1992 天然饰面石材术语

    G13/1' 13891-1992 建筑饰面材料镜向光泽度

测定方法

    GB门' 17670-1999 天然石材统一编号

    Gl3 6566--2001 建筑材料放射性核素限量

    的 亚光板 (YG) 饰面平整细腻 能使光线产

生漫反射现象的板材;

      b)镜面板 (JM);

    e)粗面板 (CM):指饰面粗糙规则有序，端面

锯切整齐的板材

4.3 等级

4.3.1 按普型板规格尺寸偏差，平面度公差.角度

公差，外观质量等将板材分为优等品 (A)、 一等品

(B).合格品 (C)三个等级

4.3.2 板弧面按规格尺寸偏差，直线度公差，线轮

廓度公差，外观质量等将板材分为优等品 (A)、一

等品 (B)、合格品 (C)三个等级〔

4.4 命名与标记

4.4.1 命名顺序 荒料产地地名、花纹色调特征描

述、花岗石

4.4.2 编号采用GB/T 17670的规定，标记顺序为:

编号、类别、规格尺寸、等级、标准号

4.4.3 示例:

    用山东济南黑色花岗石荒料加工的600- x

600- x 20- 普型、镜面、优等品板材示例如「

    命名:济南青花岗石

    标记:G3701 PX JM 600 x 600 x 20A GB/T 18601

5 技术要求

5】 普型板和圆弧板的技术指标须符合5.2 -5 .6

的规定，异型板材的技术指标由供需双方协商确定

5.2 规格尺寸允许偏差
5.2.1 普型板规格尺寸允许偏差应符合表 I的规

定

  表 1                                        mm

项目
亚光面和镜面板材 粗面板韦犷

优等品}一等品合格品优等品{一等品合格品
长度、宽度 0一 一LO 0--15 0一 一1.0 。二5

厚度}
成12 士0.5 士1.0一1.“5 I!

}

;>12
土1.0 达1.5 12.0+1.0--2.0土2.0+2.30--3.0

3 定义

本标准采用GB/T 13850和GB/'f 1182中的定义

4 产品分类与命名标记

4.1 按形状分类

    a)普型板 (PX);

    b)圆弧板 (HM):装饰面轮廓线的曲率半径处

处相同的饰面板材;

      )异 k}板 〔丫X):普型板和圆弧板以外的其他

形状的板材。

4.2 按表面加工程度分类

5.2.2 圆弧板壁厚最小值应不小于18.m, 规格尺

寸允许偏差应符合表2的规定。圆弧板各部位名称及

尺寸标注如图1所示

  表2                                        inm

项目
亚光面和镜面板材 粗面板毅犷

Fit-11品{一等品合格品 优等品 等品 合格品

弦长

    0一 一卜6
O~

一1 5

    一

。三5u-2.00--2}O
高度 一。1。曰卜。气一5
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5。2‘3   用于干挂的普型板材厚度允许偏差为+30
(〕mm

一等品为O6()om，合格品为0.胡mtll

543 普型板拼缝板材正面与侧1旬的夹角不得大干

90“

5.4.4 圆弧板侧面角 a(见图5) 应不小于叩

5.5 外观质量

55.1 同一批板材的色调应基本调和，花纹应基本

一致_

55.2 板材正面的外观质量要求应符合表6规定

  表 6

峭

撇

弧面

侧面

图 l 圆弧板部位名称

5 3

5.3‘

平面度允许公差

  普型板平面度允许公差应符合表3规定

表 3

板材长度
亚光面和镜面板材 �� 一粗面板衣     」
优等品一，。.{、‘rj 优等品 一等品 合格品一 孑 目口 d ，11口IJ

、40‘卜 0 20 0 35 0 50 0 60 O SD 】t五)五)

议豁 0 50 0 65 0.80

卜201
150 1吕()

)80(1 (乡.70 0 85 卜00 生.50 18() 2汪10

管篡
」

              规定内容

一 一

    勺丫 2、七勺
厂一守 飞不甲几

                一

  占}{乙占
      l

缺棱

一*:度不超过10rnm，万面1
  超过12nln，(长度小于smm一
览度小于，“二不计)，周边一
  每米长允许个数(个) 一

厂

一 一

    一

一不允内一

一
        一

一
Il

1一2
一’

一

缺角

{一一刃石一福边长长度孔蕊下
  宽度毛3mm (长度成Zlnnl，宽

  度戈Zmm不计)，侮块板允许

  个数 〔个)

裂纹

  长度不超过两端顺延至板边

总 氏度 的 1八0(长度 小 于

引}nm的不计).每块板允许条
数 (条)

一 --一一

        一

一
  2

          一

色斑

  面积不超过 15mn:N3(}mm

(面积小于 lomn火1oIn:不

计)，侮块板允许个数 (个)

色线

  长度不超过两端顺延至板边

急长 度的 口10 (长度小 于

4Omm的不计)，每块板允许条
数 (条)

注:干挂板材不允许有裂纹存在。

5.3 2

4规定

  表 4

圆弧板直线度与线轮廓度允许公差应符合表

项 [1
亚光面和镜面板材 粗面板材

。，口一{、:一}、，口 1、。一
合格品11阅冲P口汀守即阵汀“1月「一可“。口 们口n口

直线度

(按板材

  高度)

蕊800 080 1(}() 120 100 1.20 150

>800 缸00 1_20 卜50 150 150 2.(飞0

线轮廓度 080 100 120 100 150 2.t)0

5·6 物理性能

5.61 镜面板材的镜向光泽度应不低于80 光泽单

位或按供需双方协商确定。

5.6.2 天然花岗石建筑板材的物理性能技术指标应

符合表7的规定

  表 7

5、4

5.4.1

  表 5

角度允许公差

  普型板角度允许公差应符合表5的规定。

板材长度 优等品 一等品 合格品

套二40D 030 0 50 0.80

>400       一一几、6() 一一 】00

项 目 指 标

体积密度 馆/洲) 梦 2 56

吸水率 (%) 成 0 6臼

+燥压缩强度 (MPa) 夯
尸 一--一 一—

{ 100()

「燥
弯曲强度 (MP的 )犷一认厂

水饱和

5.4，2 圆弧板角度允许公差:优等品为0.40mnl，

56.3 J二程对物理性能指标有特殊要求的、按工程

要求执行

5.7 放射防护分类控制

    石材产品的使用应符合6B6566一2001标准中对
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放射性水平的规定

‘ 试验方法

面对角线的长度;当被检面周边和对角线长度大于

2000- 时，用长度为2000- 的钢平尺沿周边和对

角线分段检测。

6.1 规格尺寸

6.1.1 普型板的规格尺寸
    用游标卡尺或能满足精度要求的量器具测量板材

的长度、宽度、厚度。长度、宽度分别在板材的三个

部位测量 (见图 2)。厚度测量 4条边的中点部位

(见图3)。分别用偏差的最大值和最小值表示长度、

宽度、厚度的尺寸偏差。测量值精确到0. l- a

巨 一-一 一 斗 一 一 一 一

图4 圆弧板高度、直线度和线轮

      廓度测量部位示意图

  1,2、3一高度和直线度测量线;

    7',2.3一线轮邢度侧量线
已
舀
0
1

一一一一}

!

|

二

板材规格尺寸测量示意图

、2, 3-宽度测量线 1', 2', 3‘一长度测量线

图3 板材厚度测量示意

、2、3、4一厚度侧蛋线

6.1.2 圆弧板规格尺寸
    用游标卡尺或能满足测量精度要求的量器具测量

圆弧板的弦长、高度及最小壁厚。在国弧板的两端面

处测量弦长 (见图1)。在圆弧板端面与侧面测量壁

厚 (见图1);圆弧板高度测量部位如图4所示。分

别用偏差的级大值和最小值表示弦长、高度及壁厚的

尺寸偏差。侧量值精确到O.lmmo

‘.2 平面度

6.21 普型扳平面度
    将平面度公差为0.1.m的钢平尺分别自然贴放

在距板边10- 处和被检平面的两条对角线上，用塞

尺测量尺面与板面的间隙。钢平尺的长度应大于被检

    以最大间隙的测量值表示板材的平面度公差。测

量值精确到0.05m..
6.2.2 圆弧板直线度与线轮廓度

6.2.21 圆弧板直线度
    将平面度公差为。.lm. 的钢平尺沿圆弧板母线

方向贴放在被检弧面上，用塞尺测量尺面与板面的间

隙，测量位置如图4所示。当被检圆弧板高度大于

2000mm时，用2000- 的平尺沿被检测母线分段测

量。

    以最大间隙的测量值表示圆弧板的直线度公差。

测量值精确到0.05..o

‘.22.2 圈弧板线轮廓度
    按GB/1 1800.3和GB/P 1801的规定，采用尺

寸精度为]S7 (957)的圆弧靠模自然贴靠被检弧面，

图弧靠摸的弧长与被检弧面的弧长之比应不小于23,

用塞尺测量尺面与圆弧面之间的间隙，侧量位置如图

4所示

    以最大间隙的测量值表示圆弧板的线轮廓度公

差。测量值精确到0.05..a

‘.3 角度

6.3.1 普型板角度
    用内角垂直度公差为 0. 13m-,内角边长为

500mm x 400- 的900钢角尺。将角尺短边紧靠板材

的短边，长边贴靠板材的长边，用塞尺测量板材长边

与角尺长边之间的最大间隙。当板材的长边小于或等

于500m。时，测量板材的任一对对角;当板材的长

边大于500m.时，测量板材的四个角

    以最大间隙的测量值表示板材的角度公差。测量

值精确到。05m.

6.3.2 圆弧板角度

                                        13一 1一 5



    用内角垂直度公差为 0. 13.m，内角边长为

500mm x 400mm的900钢角尺。将角尺短边紧靠圆弧

板端面，用角尺长边贴靠圆弧板的边线，用塞尺测量

圆弧板边线与角尺长边之间的最大间隙。用上述方法

测量圆弧板的四个角。

    以最大间隙的测量值表示圆弧板的角度公差。测

量值精确到0.05mmo

6.3.3 圆弧板a角

    将圆弧靠模贴靠圆弧板装饰面并使其上的径向刻

度线延长线与圆弧板边线相交、将小平尺沿径向刻度

线置于圆弧靠模上，测量圆弧板侧面与小平尺间的夹

角 (见图5)

                                        圆弧靠模

7.1.3 抽样

    采取GB 2828一次抽样正常检验方式

为u。合格质量水平 (AQL值)取6.5;

定表抽取样本 (见表8)0

  表 8

，检查水平

根据抽样判

饰面弧切线

批量范围 样本数 合格判定数(Ac)不合格判定数(Re)

成25 5 0 1

26一50 8 1 2

51一，0 13 2 3

91一150 20 3 4

151一280 32 5 6

281一500 50 7 8

501一1200 80 10 I1

1201一3200 125 14 15

)3201 200 21 22

圆心 圆弧板半径

              图s a角测量示意图

6.4 外观质量

6.4.1 花纹色调
    将协议板与被检板材并列平放在地上 距板材

I5m处站立目测。

6.4.2 缺陷
    用游标卡尺测量缺陷的长度、宽度，测量值精确

到0.lmmo

6.5 镜向光泽度
    采用600人射角，样品规格尺寸不小于300mni X

300mm，按GB/T 13891的规定试验。

‘.6 干燥压缩强度
    按GB 9966.1的规定试验，干燥压缩强度值可取

荒料的检测结果。

6.， 弯曲强度

    按GB 9966.2的规定试验。

6.8 体积密度、吸水率
    按GB 9966.3的规定试验。

6.， 放射防护分类控制
    按GB6566的规定试验

7 检验规则

7.1

7.1. 1

出厂检验

  检验项目

普型板为规格尺寸偏差，平面度公差

镜向光泽度，外观质量

圆弧板为规格尺寸偏差，角度公差，

线轮廓度公差，镜向光泽度，外观质量

2 组批

同一品种、类别、等级的板材为一批。

角度公

7.1.4 判定

    单块板材的所有检验结果均符合技术要求中相应

等级时，则判定该块板材符合该等级

    根据样本检验结果，若样本中发现的等级不合格

品数小于或等于合格判定数 (Ac)，则判定该批符合

该等级;若样本中发现的等级不合格品数大于或等于

不合格判定数 (Re)，则判定该批不符合该等级

7.2 型式检验

7.2.1 检验项目:第5章技术要求中的全部项目

7.22 检验条件:有下列情况之一时，进行型式检

验;

    a)新建厂投产;

    b 荒料、生产工艺有重大改变;

    a)正常生产时，每一年进行一次;

    d)国家质量监督机构提出进行型式检验要求

，.2.3 组批:同出厂检验。批量及提出和识别批的

方式由检验方和生产方协商确定

7.2.4 抽样:规格尺寸偏差，平面度公差，角度公

差，直线度公差，线轮廓度公差、外观质量的抽样同

出厂检验;吸水率、体积密度、弯曲强度的试样可从

荒料中制取;放射防护分类控制试验的样品应能代表

该批产品的放射性水平。

7.2.5 判定:体积密度、吸水率、弯曲强度、干燥

压缩强度的试验结果中，有一项不符合 5.5.1一

5.5.3的要求时，则判定该批板材为不合格品，其他

项目检验结果的判定同出厂检验。

直线度公
8 标志、包装、运翰与贮存

X:.7.1
8.1

目.1.1

标志

  板材应注明

“向上”和 “小心轻放

企业名称、商标、标记;须有

  的标志并符合GB 191中的规
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定

8.1.2 对安装顺序有要求的板材，应在每块板材侧

面表明安装序号

8.2 包装

8.2.1 按板材品种、等级等分别包装，并附产品合

格证 (包括产品名称、规格、等级、批号、检验员、

出]一日期);板材光面相对目加垫

8.2.2 拟装琦满早在正常条件下安全rim, is输的

R :RC8.3
g 4

  运输

板材运输过程中应防止碰撞、滚摔

  贮存

8.4.1 板材应在室内贮存，室外贮存应加遮盖。

8.4.2 按板材品种、规格、等级或工程安装部位分

别码放
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