	蓄电池生产工艺之铅粉机

	铅粉机介绍
   铅粉的生产设备为铅粉机，铅粉机有两种类型，分为津岛式铅粉机和巴顿式铅粉机。

1.津岛式铅粉机：工作原理是铅块或铅球在旋转的滚筒内相互碰撞而产生热量，而后逐渐氧化，氧化的同时又产生反应热，氧化的铅（Pb0）在碰撞中脱离铅块，经风选至集粉器中。生产出的氧化铅为α-Pb0（斜方晶结构，稳定的产物）。生产的铅粉适合做电动助力车电池极板。【津岛式铅粉机带有粗粉回粉装置，生产的铅粉视密度较低，可控制在1.3-1.4/cm3。比较理想】

2.巴顿式铅粉机：工作原理是把熔化的铅经高速旋转的叶轮打开，使铅液与空气充分接触氧化生成铅粉，再利用稳定的气流把铅粉吹至铅粉收集器中，这种铅粉机生产的铅粉中有部分β-Pb0，铅粉视密度较高，不适宜做电动车电池极板，一般用于大型电池中。

4.2铅粉生产工序
电解铅锭☞熔化☞铸球、或铸柱、或铸条切块☞磨粉☞检验☞装桶

有的铅粉机由铅锭直接切块磨粉。

1.3    球磨机操作：
1.      开机前，全面检查线路和机械运转部分是否正常，确认正常后开机，空载运行，检测各部分有无异常，确认正常后方可进行加球、快或柱。

2.     新的机器初次加铅球，按说明书规定量不可多加或少加。

3.     铅粉机的工艺参数

季节

12~3月

4~11月

电流（A）

20~30

20~30

滚筒出口处温度（℃）

150~170

160~190

夹层温度（℃）

70~90

80~100

说明：工作电流根据机型和加载量不同而不同，在实际工作中总结出一个正确数；夹层温度依机型不同也有差异。

4.      开机后，待夹层温度升高到规定值时，开动正负压风机。中途温度下降时，允许将正负压风机停掉。待温度回升后再打开正负压风机。

5.      升温的措施有：停止送风；加球；关闭滚筒散热封机。

6.      降温的措施有：加大正负压风量；停止加球；开启滚筒散热风机；打开滚筒散热淋水开关。

7.      保持出粉量与加球量基本一致。

8.      停机时，先将主机停掉，待夹层温度降到40度一下时，再将风机停掉，以放滚筒内的铅粉继续氧化引起燃烧。因故停机时更应注意采取应急降温措施。   新购买的铅粉机，首次运行往往在铅粉机内加入沙石旋转1-2小时，把铅粉机内的铁锈磨下来，然后停机取出沙石并进行内部清理，确认干净后才可以加铅球或铅块生产，刚出来的铅粉进行铁含量检测，不超标（参照1#电解铅标准）才可以使用。

4.4铅粉特性：
氧化度 75~85%；（铅粉中的Pb0的质量百分比含量称为铅粉的氧化度）

视密度1.3~1.5g/cm3（铅粉在规定的条件下自由落体的密度称为铅粉的视密度）

分散度 过120目筛，筛余物≤1%；

吸水率≥100ml/Kg；

吸酸值 0.18~0.3ml/g

不同的工艺、不同的产品要求不同的铅粉特性。


