LED焊接条件及LED焊接曲线图 
LED焊接 LED焊接曲线 
LED焊接条件
1、烙铁焊接：烙铁（最高30W）尖端温度不超过300℃；焊接时间不超过3秒；焊接位置至少离胶体2毫米。
2、波峰焊：浸焊最高温度260℃；浸焊时间不超过5秒；浸焊位置至少离胶体2毫米。
LED焊接曲线图如下：
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