小型电源变压器的结构 

图6-4 是一些小型电源变压器的外形图。它主要由铁心、骨架、绕组、绝缘物及紧固件等组成。

1.铁心
小型电源变压器铁心常见的有E型、EI型、C型等，如图6-5 所示。E型和EI型铁心是以硅钢片冲制而成的，而C 型铁心则是用冷轧硅钢带卷制而成的。常见硅钢片的性能及用途见表6-5 和表6-6 。

[image: image1.jpg]()3 TR

B s — e BRI B 5

1 T -

@ER [OEE (©cn

Mes HWhm





[image: image2.jpg]65 HEROEIREE

] [EER] SOt e THE =
e [ | BAEES 0n) | & & & | SLEENVA
e " [ I B(x10°T) T
| o e sawen] ™ | = [ [ tsmo [ | /e
on | oo [ 1ason | soo0 [ IEERED 150 |
2 190 | a0 | 150 EE 15500
4 s - 0 | a0 - 755
[ 0 [ 100 | sa0 | | 13 | 20 15900
o | [T12s00 | 14300 | 15900 15 | 27 100 |
LS 1 { = = 1 -
& Lo 100 | s | 1sen s | 32 s
w | v 12900 | a0 | s 12 | 2s 15500
—— o3 B0 | o ———— — | 78
ey EEa 1os | 25 [ s |
e o | w0 | 3uw o | 22 s
0 | 100 | o | s | [T1s [ 255 | 35 | w0 |
w0 s 708
0 e | s |10 | [1os [ 23 [ 32 | wm
e —1 B +
% [ oo 00 | s 1o [Toos 21 [ 29 | om0
@ w0 75
D340 0 | s | o | 19 | 26 | o |
& -
W o0 | |50 | 170 sm
% | o 16500 | 15000 |
0 -
s 10 | s
| il |
| 0 | s





[image: image3.jpg]66 BRAMEA

HHY (“(’ | URE:S 3 | MM
o [ [
- — 0.35. ML, ANAEREEA, TEALANE
) SOH B R R R
D s | wElRmEsRAT R
[ |
D310 |
o P T B, 0K
__ b 0.35, 4 4L6E MR BN, oA S0ty C M WEIER S
Do | 05| REMCRERS RIF
o | | |
G310 | ]

= AL ST R um»mni

008 | EF@
| |

D630





E型和E1型铁心是目前使用得最多的铁心，它的主要优点是绕组的初、次级可共用一个骨架.有较高的窗口占空系数.铁心可对绕组形成保护外壳，使绕组不易受机械创伤。另外铁心的散热面积也较大，本身磁场发散也较少辛但它也有缺点，如磁路中气隙较大，增加磁阻，使磁路性能降低。除此之外，它还存在着铜线多、漏感大和外来磁场干扰大的缺点。


C 型铁心的制造过程是:冷轧硅钢带卷绕成形后，经热处理、漫渍等工艺制成封闭铁心，然后把封闭铁心切开.形成两个C 型铁心，将线包套入后，再把一对C 型铁心拼在起，并紧固捆扎在一起而构成变压器。 C 型铁心的气隙可以做得很小，还具有体积小、重量轻、材料利用率高等优点。

2. 骨架
骨架一般都由塑料压制而成.也可以用胶合板及胶木化纤维板制作。


3. 绕组
小功率电游、变压器的绕组一般都采用漆包线绕制，因为它有良好的绝缘，占用体积较小，价格也便直对于低压大电流的线圈.有时也采用纱包粗铜线绕制。


为了使变压器有足够的绝缘强度，绕组各层间均垫有薄的绝缘材料，如电容器纸、黄腊绸等。在某些需要高绝缘的场合还可使用聚醋薄膜和聚四氟乙烯薄膜等。


线圈绕制的顺序通常是初级线圈绕在线包的里面，然后再绕制次级线圈。为了避免干扰电压经变压器窜入无线电设备，在变压器的初、次级间还加有静电屏蔽层，以消除初、次级绕组间的分布电容引人的干扰电压。


为了便于散热，绕组和窗口之间应留有一定空隙，一般为1 - 3mm ，但也不能过大，以免使变压器的损耗增大。绕组的引出线，一般采用多股绝缘软线。对于粗导线绕制的绕组，可使用线圈本身的导线作为引出线，外面再加绝缘套管。

4. 铁心的固定方式
铁心装入绕组后，必须将铁心夹紧井予以固定，常用的方法有夹板条夹紧螺钉固定。对于数瓦的小功率变压器，则可使用夹子固定。

