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前    言

本标准是对 ZB D96 013—90《YD 型带式压滤机》进行的修订。修订时，对原标准作了编辑性修

改，主要技术内容没有变化。

标准自实施之日起，代替 ZB D96 013—90。
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1  范围

本标准规定了带式压滤机的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、标签、使用说明

书、包装、运输及贮存。

本标准适用于带式压滤机（以下简称压滤机）。

2  引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本

均为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

GB 191—1990 包装储运图示标志

GB/T 1184—1996 形状和位置公差  未注公差值

GB/T 1720—1979 漆膜附着力测定法

GB/T 1958—1980 形状和位置公差  检测规则

GB/T 3768—1996 声学  声压法测定噪声源声功率级  反射面上方采用包络测量表面的简易法

GB/T 6388—1986 运输包装收发货标志

GB/T 9969.1—1988 工业产品使用说明书  总则

GB/T 13306—1991 标牌

3  产品分类

3. 1  型式

根据压滤区的不同，压滤机规定了下述六种型式，见图 1~图 6。

图 1  S5型：五个 S辊

图 2  S3P型：三个 S辊和一对压力辊
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图 3  S4P型：四个 S辊和一对压力辊

图 4  P3型：三对压力辊

图 5  S3P3型：三个 S辊和三对压力辊

图 6  S7型：七个 S辊

3. 2  型号表示方法

3. 3  基本参数及尺寸

Y D

压滤区型式

滤带工作宽度，mm

带式

压滤机

–
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压滤机的基本参数和尺寸应符合表 1的规定。

表 1

型    号
带  宽

mm
带  速
m/min

给料浓度

%
滤饼水分

%
生产能力

t/h
电机功率

kW
备      注

YD–500 500 0.80~9.00 2.00~20.00 65~80 0.10~3.00 1.5 城市、工业污水

YD–1 000 1 000 2.00~8.00
2.00
20.00

65~80
30

0.15~4.00
3.00~5.00

2.2
污泥

煤泥

YD–3 000 S5 3 000 0.85~4.50 2.00 70~80 0.45~1.20 2.2

YD–2 000 S5 2 000 1.30~8.20
1.00~2.50
1.50~6.00

82~86
58~87

0.15~0.35
0.15~1.00

5.5
生化污泥

城市污水

YD–2 000 S3P 2 000 0~9.32 1.50~3.50 75~82 0.30~0.80 7.5 生化污泥+35%原生污泥

YD–2 000 S4P 2 000 0~9.32 2.50~5.00 68~75 0.60~1.30 7.5 生化污泥+70%原生污泥

YD–2 000 S3P3 2 000 0~9.32 2.00~6.00 60~70 0.80~1.80 7.5 生化污泥+15%原生污泥

YD–2 000 P3 2 000 0~9.32 3.00~7.00 50~70 1.00~2.00 7.5 原生污泥

YD–2 000 S3 2 000 2.00~8.00 2.00~5.00 ＜30 4.00~8.00 5.5

YD–2 500 S7 2 500 2.00~8.00 20.00 ≤30 3.00~8.00 5.5 工业污水

YD–3 500 S7 3 500 2.00~8.00 20.00 ≤30 6.00~10.00 7.5 工业污水

3. 4  型号示例

滤带工作宽度为 2 000mm，压滤区型式为 S5的带式压滤机的标记为：

YD–2 000 S5  带式压滤机

4  技术要求

4. 1  压滤机应符合本标准的要求，并按照经规定程序批准的图样及技术文件制造。

4. 2  压滤机机架表面涂层允许有以下两种：

a） 玻璃钢。涂层厚度不得小于 1.5mm，玻璃钢涂层外面再涂两层环氧树脂漆，其厚度不小于 60μm。

b） 防腐漆。第一、第二层为 720 环氧锌底漆，漆膜厚度不小于 74μm；第三层为 842 云铁环氧

底漆，厚度不小于 90μm；第四层为 610–3 氯化橡胶厚浆漆，厚度不小于 30μm。漆膜附着力不低于

GB/T 1720的二级。

4. 3  张紧辊应具有使上、下滤带保持张紧的作用。当压滤机工作时，张紧程度应调整自如，其同步机

构应动作灵活。辊表面应涂耐磨层。

4. 4  驱动辊、压力辊、调偏辊表面应挂胶，其橡胶的物理机械性能应符合表 2的规定。

表 2

项        目 数        值

扯断强度 N/mm2 ≥18

扯断伸长率 % ≥180

硬度（邵氏） 度 70~80

老化系数 （70℃×48 h） 0.8~0.85

4. 5  滤带调偏装置应能确保滤带发生偏移时使其自动归位，在调偏装置失灵，发生严重跑偏时，应能
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自动停机。

4. 6  气动部分的管路、胶囊密封应良好，在设计的工作压力下应无渗漏。

4. 7  压滤机运转应平稳、灵活，工作时噪声声压级应不大于 80 dB（A）。

4. 8  所有辊之间的轴线平行度不大于φ1mm。辊外圆相对轴线的同轴度应不低于 GB/T 1184中的 K级。

4. 9  压滤机上的空心辊子应做静平衡试验，其静不平衡力矩应标注在图样上。

4. 10  拉线急停开关应灵敏、可靠。

4. 11  空运转时，轴承外圈的温度应不高于 60℃，温升应不高于 20℃。

4. 12  压滤机应设清洗水管，滤带运行通过时，应能得到彻底清洗。

4. 13  压滤机的紧固零件应选用不锈钢或经镀锌等方法处理。

4. 14  卸料刮刀的刀刃应平行于卸料辊的圆柱面素线，刀刃与辊面的间隙应小于 0.5mm。

4. 15     除机架外，其它外露非加工金属零件表面均应涂两层底漆和两层面漆，漆膜总厚度应不小于

74μm，漆膜附着力应不低于GB/T 1720中的二级。涂漆应均匀，不得有脱漆、剥落、裂纹和流痕等缺陷。

4. 16  压滤机成套供应范围：

a） 全套机械部分（不包括附属设备、滤带等）；

b） 电动机；

c） 电控开关柜。

5  试验方法

5. 1  压滤机应在额定的滤带最大张力和最高速度下进行 2h空运转试验，并检验以下项目：

a） 用目测法检查 4.3、4.7中各系统动作是否灵活、准确、可靠；

b） 用手推动传感器挡板，检查 4.5调偏装置是否灵活；

c） 用手拉动限位开关和急停开关，验证 4.10的可靠性；

d） 打开清洗装置，将水压调到允许的最大值，按GB/T 3768测量压滤机的噪声声压级。

5. 2  对 4.4的要求，应通过检查挂胶质量合格证明文件的方法进行检查。

5. 3  对 4.8中规定的要求应按 GB/T 1958进行检查，所用量具的精度应不低于 0.05mm。

5. 4  对 4.6中的胶囊应做耐压试验。向囊中注水，其压力应不低于设计压力的 1.25倍。

5. 5    压滤机涂漆的外观质量用肉眼观看，漆膜厚度用磁力测厚仪测量，漆膜附着力按 GB/T 1720 的

规定进行检查。

6  检验规则

6. 1  检验分类

压滤机分为出厂检验和型式检验。

6. 2  出厂检验

6. 2. 1  压滤机须经制造厂质量检验部门检验合格后方可出厂。出厂时应附有证明产品质量合格的文件。

6. 2. 2  出厂检验下列各项：

a） 对压滤机结构要求的完整性、正确性；

b） 本标准 4.2~4.8、4.10。

6. 3  型式检验
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6. 3. 1  在下列情况之一时压滤机应进行型式检验：

a） 新产品或老产品转厂生产进行鉴定时；

b） 正常生产后，产品结构、材料、工艺有较大改动时；

c） 产品长期停产后，恢复生产时；

d） 出厂检验的结果与上次检验变化很大时；

e） 国家质量检验机构提出型式检验要求时。

6. 3. 2  型式检验项目应包括本标准的全部要求。

6. 3. 3  型式检验应从出厂检验合格的产品中抽取一台进行。如检验不合格应加倍抽检。

7  标志、标签和使用说明书

7. 1    压滤机应在适当而明显的位置固定产品标牌，其型式与尺寸应符合 GB/T 13306 的规定，并标

明下列内容：

a） 制造厂名称及商标；

b） 产品名称及型号；

c） 主要技术参数：

1） 滤带工作宽度，mm；

2） 滤带线速度范围，m/min；

3） 主机传动功率，kW；

4） 重量；

d） 出厂编号；

e） 制造日期。

7. 2  压滤机应编写产品使用说明书，其内容应符合 GB/T 9969.1的规定。

7. 3  压滤机的包装标志应包括运输包装收发货标志、包装储运图示标志，并应符合 GB/T 6388、GB 191

的规定。

8  包装、运输及贮存

8. 1  压滤机的包装可分为裸装或封闭包装，封闭箱应通风、防雨。

8. 2  压滤机应随机附带下列技术文件：

a） 产品总图、安装图；

b） 产品使用说明书；

c） 产品合格证或质量证明书；

d） 装箱单。

8. 3  封闭箱壁上应有明显的文字标记，并应符合 7.3的规定，其内容包括：

a） 收货站及收货单位名称；

b） 发货站及发货单位名称；

c） 合同号及产品名称、型号；

d） 毛重、净重、箱号及外形尺寸；

e） 重心、起吊线、储运图示标志。
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8. 4  裸装时应在明显位置系标记牌，并符合 8.3的规定，其重心位置标在产品上。

8. 5  压滤机可整机发运，也可分部发运。以整机发运的压滤机，其零件不打标记。分部或按装配单元

发运的压滤机，应用装配图的图号作标记，在连接部位零件上应有安装记号。零件应系标签，填写零

件图图号。

8. 6  压滤机的包装及发运应符合水路、陆路运输的要求。

8. 7  压滤机应在库房或遮蓬保管。
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